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Pour I'impression des plaques metalliques 
;:;ur leurs fleux faces, eu vue do la gravure 
en relief on en ci'eux: de Timpression, la de- 
mauderesse applique un precede qui consiste 
r> a presser lesdites plaques entre deux matrices 
pr^alablement gravees et convenablement en- 
cvees. 

La presente invention a pour objet un 
certain nombre de perfectionnements appor- 
( o l^s aux presses rotatives a imprimer connues 
sous le nom de « roto-calco )i ou sous le nom 
de --off setw, en vue de i*application des- 
dites presses a la realisation du proc6d6 resu- 
me ci-dessus. 
1 5 Sur le dessin annexe : 

La fig. 1 est une vue schematique, en coupe 
transversale par I-I de la fig. a, de la dispo- 
sition des cylindres dans une presse rotative 
amenagee pour I'application du proc^d^ 
ao d'impression des plaques m^talliques sur 
leurs deux faces; 

La fig. 2 est une vue sch6matique, en Ele- 
vation, du mftme groupe de cylindres; 
La fig. 3 represente, a plus grande 6chelle, 
a 5 line coupe transversale d'un cylindre quel- 
- conque, par III-III de la fig. 2 et montre 
le dispositif de fixation et de tension des 
matrices et des caoutchoucs sur les cylindres. 
La' fig. A est une vue en bout, du c6t6 
3o opp6s6 a la transmission, du second cylindre 


de la (nachine et montre le dispositif de 
commande des mouvements de la table; 

La fig. 5 est une vue de profil d'une presse ^ 
perfectionnee conformement k Tinvention, 
vue montrant le c6te oppos6 k la transmis- 35 
sion; 

La fig. 6 est une vue de profil de la mfenie 
machine, du c6t6 de la transmission. 

Dans une presse perfectionnee conforme- 
ment ^1 Tinvention, Timpression sur les pla- Lo 
ques m6talliques traitees se fait par Tinter- 
m^diaire d'un report sui* caoutchouc, eiinsi 
que cela se pratique habituellement pour 
les impressions sur papier ou sur fer-blahc. 

Toutefois, les perfectionnements apport^s 45 
en vue de Tapplication du proc^d^ aux ma- 
chines dites cc roto-calco » ou « offset ?i portent 
principalement sur les points suivanls : . ^ 

Le dispositif ayant principalement pqur 
objet rimpression des plaques m6taliiques 5o 
en vue de la fabrication des instruments de 
mesiire, il importe que cette impression sbit .. 
faite avec une grande precision et que les 
gi^aduations port6es sur la plaque au recto et 
au verso soient exactement superpos6es. 55 
D*autre part, pour que les divisions soient 
convenablement espac6es, il est necessaire 
que la plaque metallique passe k plat entre 
les cylindres. - 

Ainsi qu'on pent le voir sur les fig. i et a, Go 
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la machine compoHe quatre cyliudres i, f!. 
3 et 4 superposes, presqiie verticaleHTient; 
ces cylindre-?- sont constitiies chaciia par deux 
flasques d'extremite 5 et 6 sur lesquelles. 
5 sont clavetes les arbres 7 et qui reunissent 
les surfaces cylindriques des cyiindres. A Tune 
des exlreniites de chacun des cyiindres sont 
places des engrenages 8 solidaires des ai'bres 
7: les engrenages 8 sont constamment en 

10 prise entre eux; il s'ensuit que le sens de 
rofation de la transmission ayant ete couve- 
nablement determine, les cyiindres tournent 
resppctiveinent dans les sens qui sont indi- 
ques par les Heches representees sm* la 

1 5 fig' I 

Les surfaces cylindriques des cyiindres 
sont constituees par deux parties : Tune 9, 
qui joue le role de tableau noir repartiteur 
et dont la section a une gi-andeur d*arc sensi- 

ao blement egale . a une demi-circonference; 
Taufre 10, sur laquelle sont placees les ma- 
trices et les caoutchoucs de report et dont la 
longueur d'arc pent etre variable, mais est 
generalemeht.comprisjfi entre 60 et 70", 

a5 Les/cylimbes \ erd supportent sur leur 
surface ; 1 6 ~les rhatrices pVealablemieut gra- 
vees';' les cyiindres :? et 3 recoivent sur leur 
surface 1 o les caoutchoucs de report. En 
examinant la fig. i il est facile de se rehdre 

3o compte que les quatre cylinches etant conve- 
nableinent orientes et les matrices etant prea- 
Ij^blefnent ehcr^es, la rotation diV systeme 
efilrainera le report des inscriptions des 
matrices des cyiindres i et A respectivemeht 

35 slir les caoutchoixcs des cyiindres ^^ et 3 et 
quel .la ihachine etant esn marche, si Ton in- 
. .. troduit entre l^ et 3 la plaque 

fr>etalj:ique a' imprimer,: cette * pfaque, etant 
moment pu les caoutc&ouc^ 

4o comihencenf a e en contact, se' trouverA 
imprirriee par pression: sur les deiix- faces. 
*^ Le{v ihatrices et les caoutchoucs sbiit fixes 
' siif jeur cylindre respectif de- la nianiere. qui 
est representee sur la 3/ A rune de ses 

^5 extr^mites, la matrice 1 1 est .fix.ee aXi bord 
diB"la partie cylihdrique 16 par des vis. tel les 
. que 1 □ ; a son autre extrernit^^ e]le est pinc^e 
f?DtTe l>xt^^^^ du collier 1 3 et 

^*^^.|}aq^^^ amdvible :i 4^ le serrage pbuYant 

5o se faire ;au moyen de^.vis i5.. ;Dne' vis de 
tension i 6, traversaiit le bras/.dir -collier 
, i3 et s'appuyant sur le.bord de la pai-^^^^ 
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cylindrique 10, permet de tendre convena- 
blement la matrice siu- le cylindre; le collier 
1 3 est serre siu- I'arbre 7 afu nioyen de bou- 55 
Ions 1 7 ; la fixation et la tension des caou- 
tchoucs sur les cylindces a et 3 se fait de 
.la meme maniere que celle qui \ient d*6tre 
decrite. 

Ainsi que cela a ete dit, pour que Timpres- go 
sion de la plaque.se fasse correctement, il est 
necessaire que ladite plaque s engage entre 
les cyiindres n et 3 au moment ou les caou- 
tchoucs portes par ce cylindre commencent 
a entrer en contact. Pour obtenir ce resuUat. (^5 
la table 18 de la machine porte a son extre- 
raiie.voisiae d^s oyUndres des taquets -de 
marge 19 qui Umitent, dansle sens longitu- 
dinal, la position de la plaque sur la table; 
ces taquets 19 sont solidaires. d'ua axe. 20 70 
sur lequel est clavete, d autre part, un bras 
21 termine.par un galet 22 qui peut router 
sur une came 9 3 solidaire de Tai-bre 7 du 
cylindre 3, La forme de la came 28 est telle 
que le galet 22 se trouve souieve precisement ^5 
au moment ou les caoutchoucs -de report vont ^ 
entrer en contact. En se soulevant, le galet 2 2 
provoqiie la rotation de rarbre 20 ainsi que 
celle des taquets 19 et la plaque a imprimer 
se trouve Uberea longitudinalement. La table go 
18 porte, sur sa face inf^riem^e, des pattes a 
glissiere* 2 4 dans lesquelles peut coulisser 
un. axe 26 lix6 a FextremUe d'un le\4er 26 
solidaire en rotation d'uh arbre 27 touril- 
lonne sm* le bati de la machine et sur lequel 35 
est lixee une hiellette 28, articulde en 2^ 
avec une bielle 3oVdoTit I'extr^nute libre 
artecte la forme d'une fourchett^^ dans la- 
quelle peut se deplacer iin galet 3 1 roulant 
sur. une came 8 2 , clavet^e sur I'arbre :7 . La 
table 18 est constamment .rappelee ver.s les 
cyiindres, par lin ressort 33 fixd, - d'une part 
smr iadite table, : ety d aiiti e part, -sur Tar- 
bre 27-— - .■ ' - - r. \ 

Tant que le galet 3 1 roule sur la surface 
circulaire de la came 32, la table se trouve 
mainteniie dans la position qu'elle occupe 
sur la fig, /t,-inais Iprsque le: galet 3 1 tombe 
dans rencoche 3i- dei^^^ table 18, 

sous ..ractioa du: r^ssort SSr Vavance- ve^^ 
les xyiindi-es. Goramea ce m^me moment,; les 
taquets 1.9 se releventjla plaque BietalU 
poussee vers les ^ylindres^^-3^ et 3 et s'engage 
entre eux; la plaq\ie -passee^; le galet Ve. 


monte siir la ijurface cimilaire de lu came 3-i 
et la table 1 8 est ramenee en arrlere en mime 
temps que les taquets 19 reprennent leur 
position d'arret. 
5 Quel que soit le soia avec lequel les ma- 
trices auront ete placees sur ies cyllndros 1 
et 4, il pent se. faive que, lors dc la mise en 
route, on constate qu'un leger ecart existe 
entre les impressions portees sur la face supe- 

10 rieure et celles qui soufc portees sur la face 
inferieure de la plaque; un dispositif do re- 
glage (fig. -2) permefc de corriger ces ccarts; 
ce dispositif est le suivant: 

Le cylindre 1, clavete sur sou arbre 7, est 

1 5 cependant susceptible de legers depiacenients 
longitudinaux sur cet ai'bre; ces deplacemonts 
longitudinaux peuveut etre provoques en 
agissant sur les vis de reglage 35 et 36 qui 
traversent le bras 87 d'un manchon 38 soli- 

QO daire de Tarbre 7. Si un ecart est constate 
entre les impressions des faces superieure 
et inferieui-e. une action convenable sur les 
vis 35 et 36 perniettra d'y reniedier (.'.t de 
parvenir a la coincidence parfaite des insrrip- 

a5 tions. 

Les fig. 5 et 6 montrcut, de profit, une 
inacbine oonstruite conformement a rinv(Mi- 
tion. Les cylindres t et 4 sont encres par les 
rouleaux 89 au nombrc de quatre pour cha- 
rge t^'un des rylindres. Ces rouleaux sont en gela- 
tine ou en matiere dure, contrairement a ce 
qui existe dans les nmchines courantes ou 
les rouleaux sont en cuir <;t agisseiit sur des 
matrices <m zinc ou en aluminium. Puiir rap- 
Hi) plication du procede, les matrices sont en 
cuivre ou en zinc: Tencrage s'y fait done par 
le precede typographique et sans mouillagc 
prealable. 

Le dispositif de pression est sensiblement 
Zio le meme que celui qui est employe pour les 
rotatives ordinaires. -La conmiande des pres- 
sions se fait, soit par ia pedale soit par 
le levier 4i, ces organes agissant simultane- 
raent sur les tringles As articulees aux leviers 
/4r> 43 qui, montes d'autre part sur les axes 
excentres /td, provoquent, par leur oscilla- 
tion, Tecartement des cylindres qui peuvent 
reprendre leur place normaie sous Taction 
des ressorts 45; des bagues de reglage 46 
5o permettent de regler la pression. 

L'encrage se fait de la facon suivante et de 
la meme maniere pour les <!Ylindres 1 et 4 I 


(fig. 5 et 6), LVncrier 47 a sa face ouv^rte 
fermee par le cylindre 48, mont6 "sur uu 
axe 49 ct dout la rotation est solidaire de 55 
celle d'unc roue a rochet 5o dont les mouve- 
ments angulaires sont commandos par "une - 
came 5 i agissant sur un galet 5^, mont6 sur 
la glissi^ire 53 d'une tringle 54 commaadaat 
les oscillations du levier 55 portant le cli(^et So 
56. Un ressort 67 tend constammeat- atit 
rappel du cliquet, dont ramplitude des oscit-^ •* 
lations pent Stre r^gl^e en agissant sur 'fa 
vis 58. Le cylindre preneur Sg tourne libr&* 
ment sur un axe 60 port6 par le levier 6-1 65 
susceptible d'osciller autour d'un axe 62 
fixe sur le bati de la machine. Les mouve- 
ments angulaires du bras 6 1 sont commandes *- ' 
par un levier 63 solidaire de Taxe- ^2 ^ 
portant a son extr4mit6 libre ua galet &4' 70 
roulant sur une came 65, mont6e sur l-arbre 
66 de la table tournante dont il sera ^fuestiou' 
ci-dessous. La came 65, agissant sur le- ' - 
galet 64 determine les oscillations du 
lean preueur qui vient alternativement preii- 75 
drc I'encre sur le cylindre 48 ei la reporte' 
sur la table tournante 67. * = 

La table tournante 67 porte l-es roulea^jx 
repartitfMirs 68 qui, roulant libr^ment -^uP^ 
ladite table, sont animus de modremen^^S' 80 
alternatifs longitudinaux d6termin& pa^ Mr-* 
tion d*un axe excentre 69 fix6 sur T arbre 66' 
et agissant entre les deux branches d'u^«^ 
fourrhntto 70 solidaire d'un axe 7 i dont le^- 
oscillations provoquent les deplacements lo'n-^- 85 
gitudinaux des rouleaux 68 pair-^rinterrae- 
diaire do la piece 7*2 portant des doigts---79' 
engages entre les bagues 74 splidaires deS: 
axes desdits rouleaux. . . 

La table tournante se trouve ainsi Coiwe- go 
nablement encree et ali me nte d'une mani^p'^ 
continue le rouleau 75, qui distrLbue Tefac^ 
sur le tableau noir des cylindres 1 et H dii 
elle est prise par les rouleaui 3 9 poiit l'en- 
crage des matrices/ ' • - "~ 96 

La pression des cylindres ayant ete conve- 
nablement reglee ainsi que la position lon- 
gitudinale du cylindre i, la machine etant 
mise en route, il suffira de placer les plaques 
sur la table dans une position determin6e 100 
longitudinalement par les taquets de marge, 
et transversalement par des guides places sur 
le plateau pour qu'autoraatiquement la pla- 
que s'engage a plat entre les cylindres 3 et 3 
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et vienne retomI)er, *:onveaa])lcnient impri- 
iiiee, dans la riivette 76 disposer pour la 
recevoir, 

II est bien entendu que la machine qui 
5 vient d'etre dtHTite et qui est represent^'^e sur 
]p dessiii annexe rie coustitiie qu'un mode 
d'application dcs poifectionnements qui sont 
' J'objot de I'inventioii et que des modifications 
pouiTont.Y ^^ve apportees tant en ce qui con- 
10 reruo ses dimensions que dans la forme ^et 
(lans le mode de coriunande des divers or- 
ganes, sans qiie . ces modifications portent 
atleinte imx caracteristiques de rinvontion. 

- IIESIME. 

i5 La prt^iiente invention a pour objet uncer- 
tain nond)rc de pei'fectionnements appotfes 
aux presses rotatives a-iuiprimer, connues 
sous le nom de ttroto-calco ou de « olF set 
en vue de rapplication desdites presses a la 

Qo realisation d'un procede d*impression des 
plaques metalliques sur les deux faces. 

La machine munie de ces'perfectionnoinents 
est caraclerisee par la combinaison des inoyens 
ci-dessous : 

ti5 1" Quatre cylindres de meme diametre, 
disposes Fun au-dessus de I'autre et suscep- 
tibles de tourner dans des paliers portes par 
le bati de la machine, sont entraines en rota- 
tion pat- une transmission convenable agis- 

Ho sant sur des engrenages droits, solidaires 
desdits cylindres, ces engrenages etant de 
m^nie diametre et toujours en prise; 
. (lhacun des cyhndres.est coustitue par 
deux segments dont Tun forme tableau noir 

•io pour Tencrage et dont I'autre recoit la ma- 
trice ou la feuille de caoutchouc de report; 

3° Sur les cylindres du haut et du bas sont 
fixees des matrices sur lesquelles sont preala- 
blement gravees les inscriptions a impj'imer 
sur la [)laque a traiter; 
.. 4" Sur les cylindres intermediaires sont 
fixees des feuilles de caoutchouc sur lesquelles 
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se font les reports des matrices et entre les- 
quelles passe la plaque a impriraei*; * 

5** Les divers cylindres sont orientes de 
telle maniere que lors de la rotation les seg- 
ments cyliBdric[ues portant les matrices pas- 
sent exactement sur les feuilles de caoutchouc 
et que 6elles-ci se superposent exactement 
lors de leur rencontre; 

' 6° Les rouleaux encreui's, en nombre con- 
venable et faits de matiere dure ou de gela- 
tine, sont disposes autour des cylindres du 
haut et du bas et prennent Tencre sui' la 
table tournante constarnment alimentee par 5 
un roideau preneur pscillaut, venant alter- 
native men t ea contact avec le cylindi'e de 
rencrier et avec la table tournante; des dispo- 
sitifs de reglage sont pre\TiSj tant pour assu- 
rer Timportance de la distribution de Tencrej g 
que pour repartir cette encre sur la plaque 
tournante; 

7° La plaque a imprimer est posee sur 
une table ou elle est convenableraent guidee 
pai- des tacjuets de marge et par des pattes g 
transversales de reglage, un dispositif etant 
prevu pour que, au moment ou les caout- 
choucs de report vont entrer en contact, les 
taquets de mai-ge se soulevent en m^me 
temps que la table a'avance pour engager la . 
plaque a plat entre les deux cylindres impri- ^ 
meurs; 

8"* Ln dispositif de reglage pai^ bagues et 
ressorts de tension permet de faire varier la 
pression des cyUndi'es i'un sur I'autre suivant 
la nature clu travail entrepris; ce dispositif 
est complete par un tnecantsme qui pent Stre 
commande par tin levier ou par une pedale 
et qui permet, a tout instant, et meme en 
maixhe, d'annuler la pression des cylindres g 
les uns sui' les autres, . / . . 
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